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TECHNICKY LIST
DINITROL 501 FC poLysonp rc

Lepidlo autoskel —,,hodinové” — konstrukcni pevnostni PU lepidlo

Charakteristika:

Dinitrol 501 FC je , hodinové” lepidlo autoskel, které je rovnéz vyuzivano pro konstrukéni
lepeni v autoprimyslu (ndstaveb, kabin apod.) v pfipadech nejvyssiho namahani.

Dinitrol 501 FC je kvalita lepidla pouZivand v prvovyrobé pro zasklivani novych vozidel

a je pIné doporucena i pro servisni opravy. Pfi lepeni autoskel pripadné pri konstrukénim
lepeni je nutno pouzivat i navazujici pomocné materidly viz ddle. PIny pracovni postup

je zarukou kvality a Zivotnosti lepeného spoje. Aplikace je jednoducha pomoci obvyklych
pomlcek a naradi.

Lepidlo ma uplnou tvarovou stalost po aplikaci (v nevyzralém stavu), tvofi jen kratky ,vlas”
a rychle zraje vlivem vzdusné vlhkosti. Ve vyzrdlém stavu pak vykazuje vysokou odolnost
proti starnuti a ultrafialovému zareni, je prelakovatelné, nekorozivni a ¢ichové neutralni.

Oblast pouziti:

Dinitrol 501 FC

- je hodinové lepidlo autoskel uréené pro lepeni ¢elnich, postrannich a zadnich autoskel
osobnich a nakladnich aut, autobusu, priimyslovych vozidel atd.

- je ,,rychlé konstrukéni vysokopevnostni lepidlo pouZivané pro lepeni nejvice namahanych
sestav kabin vozidel a autobus(, nastaveb automobil(i, draznich vozidel apod., kde je tfeba
zrychleny proces zrani.

Aplikace:

Lepeni autoskel

Pfiprava autoskla (nového)

Plochu autoskla ocistéte obecnym cisticem od mastnot (napf. DINITROL 7250),

keramicky sitotisk oSetfete pfipravkem DINITROL 520 CLEANER-ACTIVATOR systémem
,hanést a setfit”“. Povrch nechte cca 5 min ,,odvétrat”.

Naneste podkladovou vrstvu DINITROL 530 GLASPRIMER (nékolikanasobné zvyseni
pfilnavosti a zachyceni UV zafeni) a nechejte ji cca 20-30 min zaschnout

Autoskla opatfend z vyroby RIM-paskem vyzaduiji pred lepenim oSetfeni RIM-pasku pomoci
DINITROL 540 REACTIVATOR. Povrch RIM-pasku se potie souvislym filmem a nechd se
zaschnout. Shodné se postupuje, pokud potifebujeme lepenim navazat na jakykoli zvétraly
polyuretan.

Priprava pfiruby karoserie

Na mistech, kde neni ptivodni pevna housenka lepidla, odstrarite mechanicky rez a volné
casti plivodniho lepidla, ocistéte celou prirubu véetné lakovanych ¢asti pomoci DINITROL
520 CLEANER-ACTIVATOR, naneste podkladovou vrstvu DINITROL 530 GLASPRIMER
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Plvodni housenku lepidla odfiznéte pomoci dlata nebo noZe na silu cca 1 mm a takto
ziskanou Cistou plochu jiz nijak neosetfujte!!! (pfipadné pouZijte i zde DINITROL 540).

Pak naneste lepidlo na pfipravenou plochu autoskla (nebo karoserie) a vlozte autosklo do
ramu karoserie. Distan¢nimi podloZkami je nutno zajistit spravnou silu lepidla po ztvrdnuti.
Tato ma Cinit minimalné cca 3 mm.

Pokud lepite plvodni autosklo, na némz drZi stard housenka lepidla, pak ji tésné pred
lepenim sefiznéte dlatem nebo noZzem na silu cca 1 mm a pfimo naneste nové lepidlo.
NepouzZivejte na takto sefiznutou ,starou” vrstvu polyuretanu ani DINITROL 520 Cleaner, ani
DINITROL 530 Glassprimer!!! Zde je moZno aplikovat pouze DINITROL 540 Reactivator.

Konstrukéni lepeni

se provadi podle naprosto obdobnych zasad s tim, Ze pred pouzitim DINITROL 520 CLEANER-

ACTIVATOR predchazi jesté:

- mechanické ocisténi a zdrsnéni povrchu SCOTCHBRITEM, smirkovym papirem
nebo napf. FLEX-bruskou

Dale je DINITROL 530 GLASPRIMER nahrazen pfipravkem DINITROL 550 MULTIPRIMER

pfipadné Cirym DINITROL 560 PVC ACITVATOR resp. DINITROL 625 nebo jinym.

Obecné zasady

- Teplota zpracovani od +5°C do max. +35°C.

- Lepené dilce i pouzité materidly musi mit teplotu pracovisté tak, aby nedochazelo

- ke kondenzaci vzdusné vlhkosti v prabéhu lepeni.

- DINITROL 530 GLASPRIMER i DINITROL 550 MULTIPRIMER obsahuji usazujici se pevné
Castice a je tedy nutno je pfed pouzitim dikladné promichat pomoci vioZzenych michacich
kulicek.

- Nevytvrzené lepidlo se mizZe odstranit pomoci DINITROL 585 a tvarovat pomoci
DINITROL 300. Ztvrdlé lepidlo se nechd odstranit pouze mechanicky.

- Veskeré pouzivané materialy jsou hygroskopické (pohlcuji vzdusnou vihkost) a z toho
dlivodu je nutno obaly bezodkladné zavirat a skladovat v suchu.

- Vyrobce garantuje dokonaly vysledek lepeni jen pfi pouZiti Uplného systému lepeni
DINOL (Cleaner, Glassprimer a navazujici lepidlo) a dodrZeni postupu aplikace viz dfive.

Pripravenost vozidla k jizdé: v zavislosti na teploté a atmosférické vihkosti po 1 hod.
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TECHNICKA DATA:

‘ Vlastnost ‘ Hodnota
Barva cerna
Baze polyuretan
Tekutost 40 - 55 g/min
Hustota cca. 1,2 g/ cm?
Doba tvoreni klize cca. 15 —-20 min (23°C a 50% relat. vlhk.)
Tvrdost Shore A (DIN 53505) cca. 52
Pomérné prodlouzeni pfi pretrzeni (DIN 53504) cca. 700%
Pevnost v tahu (DIN 53504) cca. 10 N/ mm?
Pevnost v trhu cca. 12 N/ mm?
Pevnost v tahu pfi 100% prodlouZeni cca. 1,85 MPa
Stfizny modul pfi 10% deformaci cca. 1,1 MPa
Pevnost ve strihu 3h 0,9 MPa
24h 4,0 Mpa
168h 7,5 MPa
Teplota zpracovani +5°C - +35°C
Tepelna odolnost -40°C - 490°C, kratkodobé az +120°C
Doba odjezdu vozidla S 1 aibagem 1h, Se 2 airbagy 3h
Predbézny natér Dinitrol 520 a 530 (550)
Viskozita pastovitd
Skladovani Pti chladném a suchém skladovani

neoteviené cca. 12 mésicu. Chranit pred
sluneénim svétlem. Neskladovat pfi
teplotach vyssich nez + 25°C.
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