EEDINITROLE

DINITROL 410 UV (nr)

Polyuretanova lepici — tésnici hmota

Charakteristika:

DINITROL 410 UV (NF) je vyuzivan pro konstrukéni lepeni a tésnéni v autoprimyslu
(ndstaveb, kabin apod.), v servisu a mnoha dalSich oblastech. Je uréen pro bézné namahani
lepeného spoje. K dispozici je obvykly barevny sortiment (Cernd, Sedd a bild).

DINITROL 410 UV (NF) je vhodny pro spdrovani diky odolnosti proti UV zareni. Je rychle
tvrdnouci a v kone¢ném stavu elasticky. Ma vynikajici pfilnavost na vétsinu podkladd.

PFi konstrukénim lepeni se doporucuje pouzivat i navazujici pomocné materialy viz dale.

PFi tésnéni je dle okolnosti moZno nékteré operace vynechat.

Plny pracovni postup je zarukou kvality a Zivotnosti lepeného spoje. Aplikace je jednoducha
pomoci obvyklych pomicek a naradi.

Lepidlo ma velmi dobrou tvarovou stdlost po aplikaci (v nevyzralém stavu), tvofi jen kratky
»vlas“ a rychle zraje vlivem vzdusné vlhkosti.

DINITROL 410 UV (NF) mUze byt prelakovan vétsinou lakovacich systému. Prelakovani
flexibilnich spojd by mélo byt provedeno pouzitim flexibilnich lakovacich systému, aby se
zabranilo prasknuti barvy. Okamzité prelakovani — mokré do mokrého — s 2K akrylovymi laky
je mozné. To neplati pro systémy barev obsahujicimi alkohol nebo alkydové pryskyfice resp.
Substance, které by rusily proces vytvrzeni.

Oblast pouziti:

DINITROL 410 UV (NF) se pouZiva pro lepeni a tésnéni v rliznych oblastech, jako pfi vyrobé
autobusl, nakladnich voz(, karavanu kolejovych vozidel, lodi apod. Aplikace je mozna v radé
dalSich odvétvi.

DINITROL 410 UV (NF) vykazuje velmi dobrou ptilnavost jak na zakladnich materialech, tak
na lakovanych plochéch, plastech, skelnych laminatech, drevé, skle a mnoha dalSich
podkladech.

K ovéreni plné pfilnavosti se doporucujeme pred trvalym pouzitim provést test prilnavosti.
DINITROL 410 UV (NF) je vhodny pro vnitfni a venkovni aplikace k lepeni pfesahujicich spoju,
stfech, dekorativnich a ochrannych list atd. Je rovnéz dobre pouzitelny jako opravarensky
material k lepeni a tésnéni.

Pro pevnostni spoje s vrcholnym namahanim dodavame dale DINITROL 600 a F 500.
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Aplikace:

V pripadé aplikace DINITROL 410 UV (NF) pro potreby tésnéni konstrukénich prvkl je mozno

z dale uvedené technologie nékteré kroky po odzkouseni vypustit.

Pfiprava ploch pro lepeni

- lepenou plochu ocistéte obecnym Cisticem od mastnot (napr. DINITROL 582)

- povrch ocistéte mechanicky Scotchbritem nebo smirkovym papirem od mechanickych
necistot a oxydickych vrstev (vyuZiva se rovnéz Flex-bruska a otryskani apod.)

- oCistény povrch dale pfipravte pomoci DINITROL 520 KLEENACT systémem nanést a
setfit a nechte cca 5 min ,,odvétrat” (dle nasakavosti podkladu)

- naneste podkladovou vrstvu DINITROL 550 UNIPRIME (nékolikandsobné zvyseni
pfilnavosti a antikorozni ochrana) a nechejte ji cca 30 min zaschnout.

Pro specialni pripady se rovnéz pouziva Ciry primer DINITROL 560 PVC PRIME resp. dalsi.

Pak naneste lepidlo na pfipravené plochy a sestavu slozte pred ,asem vytvoreni kGize“.

Je vhodné distan¢nimi podlozkami zajistit spravnou silu lepidla po ztvrdnuti, ktera ma Cinit

minimalné 2-3 mm. Tam, kde nevystacite s pocatecni adhezi lepidla, zafixujte sestavu

mechanicky.

Pokud lepite na puvodni housenku lepidla (pfi opravach), pak ji tésné pred lepenim sefiznéte

dlatem na silu cca 1 mm a pfimo naneste polyuretan. NepouZivejte na takto sefiznutou

vrstvu polyuretanu ani DINITROL 520 KLEENACT, ani DINITROL 550 UNIPRIME !!!

OBECNE ZASADY

- Teplota zpracovani od +5°C do max. +35°C.

- Lepené dilce i pouzité materialy musi mit teplotu pracovisté tak, aby nedochazelo ke
kondenzaci vzdusné vlhkosti v pribéhu lepeni.

- DINITROL 550 UNIPRIME obsahuje usazujici se pevné Castice a je tedy nutno jej pred
pouzitim ddkladné promichat pomoci vloZzenych michacich kulicek.

- Nevytvrzené lepidlo se mUzZe odstranit pomoci bilého lihu a tvarovat pomoci DINITROL 300.
Ztvrdlé lepidlo se necha odstranit pouze mechanicky.

- Veskeré pouzivané materialy jsou hygroskopické (pohlcuji vzdusnou vihkost) a z toho
dlivodu je nutno obaly bezodkladné zavirat a skladovat v suchu.

- Vyrobce garantuje dokonaly vysledek lepeni jen pfi pouZiti Uplného systému lepeni
DINOL(KLEENACT, UNIPRIME a navazujici lepidlo) a dodrZeni postupu aplikace viz dfive.
- Manipulacni pevnost spoje je v zavislosti na teploté a atmosférické vihkosti po 2 hod.
mimo skupin, které jsou montovany s predpétim.
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TECHNICKA DATA:
| Vlastnost \ Hodnota
Barva: cernd, Sed3, bila
Baze: Polyuretan, pre-polymer

Hustota (pfi 20°C):

Tekutost (pfi 2,6mm/2,8 bar 20°C)
Teplota zpracovani:

Teplotni odolnost:

Tuhnuti — zrani:

Doba vytvoreni kuze:

Nelepivy:

Vytvrzeni (23°C, 50% r.v.):
Tvrdost-Shore A:

Pomérné protazeni (DIN 53504):
Stfizna pevnost (DIN 53504):

Modul elasticity 100 % (DIN 53504):

Chemicka odolnost dlouhodoba:
Kratkodoba:
Cisténi:

Prelakovatelnost:

Skladovani:

26.5.2018

1,2 g/ml

40-60 g/min (z kartuse)

+5 do +35°C

- 40 do +90°C (kratkodobé do 120°C)
prostrednictvim vzdusné vihkosti (r.v.)

cca 30 min (pfi 23°C a 50% vzd. Vlhkosti)
cca po 2,5 hod v zavislosti na podminkdach
cca. 3 mm za 24 hod.

>45

>400 %

>1,4 N/mm?

pfiblizné 1.0 N/mm? po 24 hod

vodé, moiské vodé, redénym kyselinam,
leptavym roztokdm a vodnym cisticdm
benzinu, mastnoté a mineralnim olejum
bilym lihem

2K akrylové laky, elastické vrchni materialy
(latexové barvy, vodoureditel. akryl. barvy).
do 12 mésicl v neotevienych originalnich
obalech pfi teploté mezi +5 a +25 stupni na
chladném a suchém misté bez primého
slunecniho zareni.




