EEDINITROLE

TECHNICKY LIST
DINITROL 6010

Polyesterovy stérkovy tmel

Charakteristika:

Tmel Dinitrol 6010 je dvouslozkovy plnici, stérkovy tmel na polyesterové bazi.

Tmel Dinitrol 6010 pfilne témér na vSech podkladech, které se vyskytuji v oblasti
motorovych vozidel, jako ocelovy plech, zakladni natéry, dvouslozkovy plni¢ a do matova
vybrousené kryci laky.

Na termoplastické laky se tmel Dinitrol 6010 nesmi nandset, protoze existuje nebezpedi
tvoreni prasklin a Spatné prilnavosti.

U aluminia je nutno provést zkousku, protoZe se podle druhu slitiny maze vyskytnout rizné
chovani pfi pfilnavosti.

Oblast pouziti:

Tmel Dinitrol 6010 je vhodny k odstranéni nerovnosti na karosériich voz(, plechovych
konstrukcich, k zarovnavani skfini stroj, opravdam umélych hmot vyztuzenych sklenénymi
vlakny (GFK), ke zlepSeni betonu, zdiva, drevénych desek atd.

Nerovnosti az do hloubky ca 10 mm se na svislych plochach nechaji vyrovnat bez namahy pfi
jednom pracovnim cyklu.

Aplikace:

Podklad, ktery se ma osetfit, musi byt Cisty: tj. nemastny, nezapraseny a bez rzi. Zdravy lak se
musi zbrousit do matova. Materidl |épe pfilne, jestlize se holy plech zdrsni.

Tmel Dinitrol 6010 se peclivé smicha s 2 - 3% tuzici pasty. Doba zpracovani je 5-6 minut

v zavislosti na teploté a na mnozstvi tuzidla. Mélo by se vidy namichat jen tolik tmelu, kolik
se podafri v tomto ¢asovém useku zpracovat.

Vrstvy aZ do tloustky 10 mm se mohou zpracovat v jednom nebo dvou pracovnich krocich,
zalezi na profilu. Tlustsi vrstvy by se mély nanaset ve vice pracovnich krocich, a to i u mensich
ploch. Pfitom se smi nasledujici vrstva nanést, az kdyz prvni vrstva je ztvrdla.

Po ca 20 minutach je tmel natolik ztvrdly, Ze se mlzZe brousit. Pfipadné jemné pory, které se
pfi brouseni mohou otevfit, se vytmeli jemnym tmelem nebo vyplini polyesterovym plni¢em
na strikani, pokud nejsou pfilis velké.

Aby se zabranilo zménam v barvé laku, které se mohou vyskytnout u kritickych barev, izoluje
se vytmelena plocha izolaénim plni¢em nebo tzv. ,non sanding sealer” (nebrusny plnic). Po
uschnuti a pfipadném prebrouseni jemnym brusnym papirem se muze lakovat.

JestliZe se jednostranné lakuji bodové svafované preplatovani/presahy nebo styéné hrany, je
treba dbat, aby zadni strana byla chranéna proti korozi (utésnéni tésnici hmotou nebo
tixotropnim prostfedkem na utésnéni dutin).




EEDINITROL®

TECHNICKY LIST

PUsobenim vlihkosti mezi jednotlivymi platy dochazi ke korozi. Tato ,,putuje” pod lak
mikroskopickymi trhlinami, které z(istavaji po bodovém svareni, coZz mliZze vést k tvoreni
puchyfl a trhlin v laku.

Pti opravach dreva, jako napf. u dvefi, je tfeba odstranit starou barvu. U impregnovaného
dreva je tfeba provést zkousku prilnavosti, protoZe impregnace obsahujici olej m(iZe vést ke
ztraté prilnavosti.

TECHNICKA DATA:

| Vlastnost | Hodnota

Barva svétle Seda

Baze nenasyceny polyester

Typ tuzidla benzoylperoxidova pasta 50%ni, ¢ervend
Hustota 1,79

Podil styrolu 14,9%

Konzistence husta, pastovitd

Doba zpracovatelnosti (pfi 2% tuzidla) cca. 5 minut pfi 20°C

Brousitelny po cca. 15-20 minutdch, podle teploty mistnosti,

brusnym papirem zrnéni min. P80

Ptizniva teplota skladovani 15 -20°C

Bod vzplanuti +34°C

Skladovani 12 mésicl v uzavienych nddobach
Forma dodavky: 1 kg déza / €. vyrobku: 13010

2 kg déza / €. vyrobku: 13009
3 kg ddza / €. vyrobku: 13008

Bezpeénostni pokyny naleznete v bezpeénostnim listu EU nebo na etiketé obalu.
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