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TEMACOAT GPL-S PRIMER

POPIS

VLASTNOSTI
VYROBKU A
DOPORUCENE
PouZITi

TECHNICKE UDAJE
Obsah susiny
Hustota

Pomeér tuzeni a kéd
produktu

Doba zpracovatelnosti
po natuzeni

Doporucena tloustka

filmu a teoreticka
vydatnost

Intervaly zasychani

Vzhled povrchu

Odstiny

Vyrobce:
TIKKURILA OY

Dvouslozkova, polyamidem vytvrzovana, vysocenanasiva, zakladni epoxidova barva s
obsahem zinkfosfatu.

¢ Vynikajici pfilnavost k ocelovym, pozinkovanym a hlinikovym povrchdm.

¢ Pouziva se jako zakladni nebo mezivrstva barva v epoxidovych a polyuretanovych
systémech vystavenych mechanickému a chemickému namahani.

¢ Vhodna jako mezivrstva na zinkepoxidové a zinksilikatové zakladni barvy.

Rychly interval pretirani.

¢ Priklady pouziti: mosty, dopravni technika, jefaby, stozary, dopravniky a dalsi
ocelové konstrukce.

¢ Produkt certifikovan MED (Marine Equipment Directive) pro pouziti na vnitfni ¢asti
lodi —¢islo certifikatu 0809-MED-0393.

*

55 + 2 objemovych % (ISO 3233), 68 + 2 hmotnostnich %.
1,3 -1,4 kg /1 (natuzena smés)

Barva 4 objemoveé dily série 179
Tuzidlo 1 objemovy dil 008 5600 nebo 008 5605 (rychle)

6 hod (23 °C) s tuzidlem 008 5600
3 hod (23 °C) s tuzidlem 008 5605

Doporuc¢ena tloustka filmu Teoreticka vydatnost
sucha mokra
50 um 90 pm 11,0 m/l
100 pm 185 uym 5,5 m?/l

Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pfi aplikaci, tvaru a
drsnosti natiraného povrchu.

DFT 70 um 0°C | +5°C | +10 +23 +35
Proti prachu s tuZidlem 008 5600 | 4 h 2h 1h %h | 15 min
po s tuzidlem 008 5605 | 3 h 1% h %h Yh | 12min
s tuzidlem 008 5600 | 22 h 11h 5h 2%h 2h
Na dotek po
s tuzidlem 008 5605 | 12 h 6h 3%h 2h 1%h
Pretiratelny s tuzidlem 008 5600 | 30h | 20 h 6h 2h 1h
epoxidy min.
po s tuzidlem 008 5605 | 18 h 12 h 4h 1% h %h
Pretiratelny s tuzidlem 008 5600 | 2dny | 32h 18 h 6 h 3h
polyuretany
min. po s tuzidlem 008 5605 | 1%2d. | 18 h 12 h 4h 2h
Pretiratelna bez nutnosti zdrsnéni: max. 6 mésic(

Zasychani a intervaly pretirani zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti a
vyméneé vzduchu.

Matny

Vzorkovnice Temaspeed Primers. Tonovani v systému TEMASPEED.

P.0.BOX 53, 013 01 Vantaa, Finsko n

Tel.: + 358 9 8577 41
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TEMACOAT GPL-S PRIMER

POKYNY K APLIKACI

PRIPRAVA PODKLADU

Zakladni barva

Vrchni email

Podminky nanaseni

Postup tuzeni

Aplikace

Oznaceni fedidla
Cisténi nastroju
vOC

ZDRAVI A BEZPECNOST
PRACE

Vhodnym zplsobem odstrarite olej, mastnotu, soli a ne€istoty. (ISO 12944-4).

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stupen Sa2'%. (ISO 8501-1). Pokud nelze
otryskat, doporucuje se u za studena valcované oceli metoda fosfatovani, aby byla
zajisténa pfilnavost.

Pozinkované povrchy: Aplikujte metodu abrazivniho ometeni napf. kiemicitym piskem,
k zajisténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Pokud nelze metodu pouzit, zdrsnéte povrch
ruéné nebo omyjte pfipravkem PANSSARIPESU.

Zarové pozinkované povrchy se nejprve doporuduji ,poprasit* barvou zfedénou 25 —
30% fedidla a poté aplikovat vlastni zakladovou vrstvu.

Hlinikové povrchy: Aplikujte metodu abrazivniho ometeni nekovovym abrazivem,
k zajisténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Pokud tuto metodu nelze pouzit, zdrsnéte
povrch ruéné nebo omyijte pfipravkem MAALIPESU.

Nerezové povrchy: Povrch zdrsnéte brouSenim nebo abrazivnim ometenim nekovovym
abrazivem.

Povrchy opatfené zakladnim natérem: Vhodnym ¢isticim prostfedkem odstrante olej,
mastnotu, soli a necistoty. Opravte poruchy v zakladnim natéru. Dodrzujte intervaly
pretiratelnosti (ISO 12944-4).

TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMABOND, TEMAZINC 77, TEMAZINC 88, TEMAZINC 99 a
TEMASIL 90.

TEMACOAT GPL, TEMACOAT GS 50, TEMACOAT RM 40, TEMACOAT SPA 50, TEMADUR,
TEMATHANE, TEMACRYL EA, FONTECOAT EP 50, FONTECOAT EP 80 a FONTEDUR 90.

Povrch musi byt o€istény, suchy a zbaveny mechanickych necistot. Minimalni teplota
podkladového materialu musi byt minimalné 0°C a alespori 3 °C nad rosnym bodem. Teplota
béhem aplikace by neméla klesnout pod 0 °C, kdy je moznost tvorby namrazy.

Pro hladky pribéh aplikace by teplota barvy béhem nanaseni neméla byt nizsi nez +15°C.

V uzavienych prostorach je nutné zajistit pfi aplikaci a zasychani dikladnou ventilaci.

Dulezité upozornéni! Epoxidové barvy maji tendenci kiidovat, ménit odstiny a lesk pfi
expozici ve venkovnim prostredi.

Nejprve zvlast zamichejte barvu a tuzidlo. Poté spravné mnozstvi barvy smichejte s tuzidlem a
znovu velmi ddkladné zamichejte. K michani je nutné pouzivat ruéni mechanické naradi (napf.
Temaspeed Squirell Mixer).

Airless stfikanim nebo Stétcem.

P¥i airless aplikaci doporu€ujeme smés nafedit 0 — 10 %. Pro airless stfikani pouzijte trysku
0,011"—=0,017"; tlak 120 - 160 bar, thel stfikani pfizplsobte tvaru stfikaného povrchu.

Pfi aplikaci Stétcem nafedte barvu podle potfeby.

Redidlo 1031.
Redidlo 1031.

Obsah tékavych organickych latek (VOC) je 430 g/litr barvy.
Maximalni obsah VOC v barvé pfipravené k pouziti (nafedéné 30 obj. %) je 540 g/litr.

Obaly jsou opatfeny bezpecnostnimi symboly, které musi byt disledné dodrzovany. Dalsi
informace o Skodlivych vlivech a ochrané jsou uvedeny v bezpe&nostnich listech jednotlivych
produktu.

Bezpecnostni list je k dispozici na vyzadani.

Ltu240709/ktk270709/179-s, 008 5600, 5605

Vy$e uvedené informace, zaloZené na laboratornich testech a praktickych zkuSenostech, jsou ovéfené ke dni uvedenému na technickém listu
vyrobku. V pfipadé potfeby si ovéfte aktualnost technického listu. Jakost vyrobku je zajisténa nasim provoznim systémem, zaloZzenym na
pozadavcich norem ISO 9001 a ISO 14001. Jako vyrobce nemuzeme byt odpovédni za jakékoliv $kody vzniklé pouzivanim vyrobku v rozporu s
navodem k pouziti nebo k nevhodnému ucelu.



