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Dvouslozkova polomatna polyuretanova antikorozni barva s tuzidlem na bazi
alifatického izokyanatu.

+ Vynikajici odolnost vuci povétrnosti a mechanickému namahani.

¢ Doporucena jako zakladni barva v polyuretanovych systémech nebo jako
polomatny vrchni email v epoxid/polyuretanovych systémech vystavenych
povétrnostnimu a chemickému namahani.

+ Diky obsahu antikorozniho pigmentu se pouziva také jako jednovrstvy
bezzakladovy systém na ocelové, pozinkované a hlinikové povrchy.

+ Priklady pouZiti: transportni a manipulaéni technika, nadrze, sila, ocelové
konstrukce, strojirenské vyrobky.

¢ Produkt certifikovan MED (Marine Equipment Directive) pro pouZiti na vnitini
Casti lodi — Cislo certifikatu VTT-C-4033-15-09.

57 = 2 objemovych % (1ISO 3233), 70 £ 2 hmotnostnich %.
1,3 £ 0,1 kg / | (natuzena smés)

série 114
008 7590

Barva
Tuzidlo

5 objemovych dil
1 objemovy dil

4 hod (23 °C)

po natuzeni
Doporucena tloustka Doporuéena tloustka filmu Teoreticka vydatnost
filmu a teoreticka - -
vydatnost sucha mokra
40 um 70 pm 14,2 m/
100 ym 175 ym 5,7 m?/l

Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pfi aplikaci, tvaru a
drsnosti natiraného povrchu.

Intervaly zasychani DFT 50 pm +5°C | +10°C | +23°C | +35°C
Proti prachu po 45 min 30 min 15 min 10 min
Na dotek po 8h 6h 4h 2h
Pretiratelny po min. bez omezeni

Zasychani a intervaly pretirani zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti a
vyméné vzduchu.

Vzhled povrchu Polomatny.

Odstiny Vzorkovnice RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA a SYMPHONY.
Toénovani TEMASPEED.
Vyrobce:
TIKKURILA OY

P.0.BOX 53, 013 01 Vantaa, Finsko
Tel.: + 358 9 8577 41 Fax: + 358 9 8577 6911
www.tikkurila.com
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POKYNY K APLIKACI

PRIPRAVA Vhodnym zplisobem odstrarite olej, mastnotu, soli a neCistoty. (ISO 12944-4).
PODKLADU
Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stuperi Sa2'%. (ISO 8501-1). Pokud nelze
otryskat, doporucuje se u za studena valcované oceli metoda fosfatovani, aby byla
zajisténa pfilnavost.

Pozinkované povrchy: Aplikujte metodu abrazivniho ometeni napf. kiemicitym piskem, k
zajisténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Pokud nelze metodu pouzit, zdrsnéte
povrch ruéné nebo omyjte pfipravkem PANSSARIPESU.

Zarové pozinkované povrchy se nejprve doporuduji ,poprasit* zfedénou barvou a az poté
aplikovat vlastni zakladovou vrstvu.

Hlinikové povrchy: Aplikujte metodu abrazivniho ometeni nekovovym abrazivem, k
zajisténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Pokud tuto metodu nelze pouzit, zdrsnéte
povrch ruéné nebo omyjte pfipravkem MAALIPESU.

Nerezové povrchy: Povrch zdrsnéte brousenim nebo abrazivnim ometenim mineralnim
abrazivem.

Povrchy opatifené zékladnim natérem: Vhodnym Cisticim prostfedkem odstrante olej,
mastnotu, soli a necistoty. Opravte poruchy v zakladnim natéru. Dodrzujte intervaly
pretiratelnosti (ISO 12944-4).

Zakladni barva Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GF Primer, Temacoat HB Primer, Temacoat PM
Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat RM 40, Temacoat SPA, Temabond, Temamastic
PM 100, Temaprime GF, Fontecryl 10 a Fontecoat EP Primer.

Vrchni email Temadur a Temathane.

Podminky nanaseni Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi béhem nanaseni
a suseni klesnout pod + 5 °C. Relativni vihkost nesmi pfesahnout 80 %.
Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3 °C nad teplotou rosného bodu.

Postup tuzeni Nejprve zvlast zamichejte barvu a tuZidlo. Poté spravné mnozZstvi barvy smichejte s
tuzidlem a znovu velmi dikladné zamichejte. K michani je nutné pouzivat ruéni mechanické
naradi (napf. Temaspeed Squirell Mixer).

Aplikace Airless stfikanim, konvenénim stfikanim nebo Stétcem.
V zavislosti na teploté jednotlivych komponent (baze, tuzidlo, fedidlo) a pozadované
viskozité je mozné barvu naredit O - 20 %. Velikost trysky pro airless stfikani 0,011" —
0,015"; tlak 120 - 160 bar, uhel stfikani pfizpGsobte tvaru stfikaného povrchu.
U aplikace Stétcem nafedte podle potfeby.

Oznaéeni fedidla Redidlo 1048 nebo 1067.
Redidlo 1061 (rychlé) je rovnéz vhodné pro vzduchové stfikani.

Cisténi nastroju Redidlo 1048, 1067 nebo 1061.

vVOC Obsah tékavych organickych latek (VOC) je 420 g/litr barvy.
Maximalni obsah VOC v natuzené smési (nafedéné 20 obj. %) je 490 g/litr.
Pouze pro primyslové pouziti.

ZDRAVI A Obaly jsou opatfeny bezpecnostnimi symboly, které musi byt disledné dodrzovany. Dalsi
BEZPECGNOST PRACE informace o Skodlivych vlivech a ochrané jsou uvedeny v bezpe&nostnich listech
jednotlivych produktl.
Bezpecnostni list je k dispozici na vyzadani.

mko211209/ttp220210/114-s., 008 7590

Vy$e uvedené informace, zaloZené na laboratornich testech a praktickych zkuSenostech, jsou ovéfené ke dni uvedenému na technickém listu
vyrobku. V pfipadé potfeby si ovéfte aktualnost technického listu. Jakost vyrobku je zajisténa nasim provoznim systémem, zaloZzenym na
pozadavcich norem ISO 9001 a ISO 14001. Jako vyrobce nemuzeme byt odpovédni za jakékoliv $kody vzniklé pouzivanim vyrobku v rozporu s
navodem k pouziti nebo k nevhodnému ucelu.



