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Strikaci tmel

Vlastnosti

2500 Strikaci tmel je 2-komponentni polyesterovy stfikaci tmel
pro pouziti na nové dily nebo na prebrousené staré laky. Produkt
je vhodny pro vyplnéni nerovnosti, hrubsich stop po brouseni a
nahrubo pfipravenych opravovanych mist v jedné pracovni

operaci. 2500 se nanasi snadno a rychle strikaci pistoli. Vytvari
povrch bez pérl, rychle prosycha a je snadno brousitelny.

Hodnota V.O.C.

EU limitni hodnota VOC pro vyrobek (Kat. B/b): 250 g/I
Vyrobek obsahuje max. 116 g/l VOC

Doporucenf

e

Pokud se nanasi strikaci tmel na epoxidovy zadklad, musi byt
zéklad dokonale proschly. Pred nanesenim strikaciho tmelu je
doporuceno epoxidovy zdklad za sucha rozbrousit, aby byla
zajisténa dokonald prilnavost. Pripadné probrousend mista musi
byt znovu oSetfena epoxidovym zdkladem.

Kvili vysoké citlivosti na vodu je vhodné brousit strikaci tmel za
sucha.
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Pouziti

Zrpacovavat pri teplotdch od +10°C a do 80% vzdusné vlhkosti. Optimalni teplota objektu pro zpracovani 20°C.
Pri teploté pod 10°C polyesterovy tmel nevytvrzuje.

Viskozita pro stfikani:
Po pridani tuzidla je vyrobek pripraven ke stfikani. V pripadé potreby naredit PE fedidlem.

Strikaci pistole:
Tlak: 1,6 - 2 bar
Tryska: 2 - 2,5 mm
Pocet nastfikd: 2 - 5
Redéni: 0-5 %

Odvétrani:
5 - 8 min. mezi nastrikem jednotlivych vrstev
10 - 15 min. pred susenim v kabiné

TlousStka suché vrstvy:
150 - 300 um
maximalné 1000 um

Podklad musi byt Cisty, suchy a odmastény. Podklad prebrousit. Nevytvrdlé staré laky nebo zaklady odstranit.
Nenanaset na termoplastické laky nebo kyselinou vytvrzujici produkty (reaktivni primer). Podklad pred kazdou
pracovni operaci dikladné odmastit. PoSkozend mista zbavit rzi az na ¢isty kov a prebrousit na sucho zrnitosti
P80 / P150.

Po zaschnuti brousit na sucho brusnym papirem zrnitosti P150 / P240. Pfed nanasenim plnice prebrousit celou
plochu na sucho zrnitosti P240 / P360. Pfed nanesenim vrchniho laku odizolovat 1K nebo 2K plni¢em.

Pred nanasenim strikaci tmel d@kladné rozmichat. Pfedavkovani, pripadné poddavkovani tuzidla mlze vést k
defektdim (flek@im) ve vrchnim laku. Pozinkované podklady museji byt odizolovany epoxidovym zékladem.

Schnuti

Teplota objektu 20°C: brousitelny po 2 - 3 hodinach
Teplota objektu 60°C: brousitelny po 30 minutach

Technické Udaje

Vydatnost 4-6m2/l

Barva Seda

Michaci pomér 100 : 5 na objem /30 : 1 na vahu
Tuzidlo 2920 CHP tuzidlo
Zpracovatelnost 30 min.

Redéni 0 -5 % 0520 PE fedidlem

Skladovani

Skladovat v suchu, chranit pred mrazem.
V origindlnim uzavieném obalu skladovatelnost minimalné 1 rok.
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